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THE OSWEGO TOOL COMPANY 

ESTABLISHED 1887. INCORPORATED 1893. 
OSWEGO, NEW YORK, U.S.A. 
Manufacturers of Tools 

FOREIGN REPRESENTATIVE, 

Theo. Butler, London. 


Cable Address 
“OSTCO” Oswego. N. Y. 
Iron Age Code on page 8 


Products 

Pipe (Stillson) Wrenches 

Adjustable “S’" Wrenches 

Screw Punches 

Pipe Vises 

Tube Expanders 

Pipe Cutters 

Bench Vises 

Pipe (Stillson) Wrenches 

“Oswego” Stillson wrenches are all drop forged from 
high grade tool steel and the different parts are duplicates* 
of, and interchangeable with parts of the original Stillson 
wrench. 

Steel handle wrenches are made in all sizes. 

Wood handle wrenches are made in sizes of from 6 to 14 
in. (152 to 356 mm.) inclusive. 



FIG. 1. PLANT OF THE OSWEGO TOOL COMPANY 



FIG. 2. 0 to 14 in. (l.')2 to .loO mm.) WRENCH, WOOD HANDLE 



FIG. ft to 4S in. (ir.2 to 1210 mm.) WItENCH. STEEL HANTUJ: 



FIG. 5. HANDLE FIG. 7. NTT 


TABI.E T. SPECIFICATIONS 


No. 

A141 

A142 

A143 

A144 

A145 

.4146 

A147 

A148 

(1) lAJnKth, open. in. 

6 

8 

10 

14 

18 

24 

36 

48 

(mm.) 

(152) 

(20.3) 

(2.54) 

(356) 

(457) 

(610) 

(914) 

(1219) 

(2) Grip*.in. 


H to 

? 3 to 1 

to 

L to 
2 

L to 
2H 

L to 
34 

1 to .5 

(mm.) 

(3 to 

(3 to 

a to 

(6 to 

< 6 to 

(6 to 

(6 to 

(25 to 


13) 

19) 

25) 

38) 

51) 

64) 

89) 

127) 

(3) WeiRht, 6 in 









a Ik>x .lb. 


4 

9>; 

17L, 

28 

50 

98 

164 

(4). (kg.) 

(1,08) 

(1.8) 

(4.5) 

(7.9) 

(12.7) 

(22.7) 

(44.4) 

(74.4) 

(5) Code word, wood 

WSE 








handle. 

vVON 

WORK 

WORN 

— 

— 

— 

— 

(6) Code word, steel 








handle. 

WAD 

WAFT 

W'AG 

WAX 

WT.D 

\4TIIP 

i WIT 

WIND 


Adjustable “S” Nut Wrench 

A feature of this wrench is the design of the thumb¬ 
screw which has a journal bearing turned on each end to fit 
corresponding pockets in the handle. 

We claim for this construction: fewer parts, greater 
strength and simplicity and longer life. 



FIG. a ADJUSTABLE “S* NUT WRENCH 


TABLE II. SPECIFICATIONS 


No. 

Sizes 

Jawa open 
to 

Weight of jaws, 
each 

Weight of 

wrenches, doiens 

Code 

word 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

ox. 

K. 

lb. 

kg. 

A151 

6 

152 

U 

19 

2 

57 

4 

1.8 

ABACK 

A152 

8 

203 

1 

25 

4 

113 

11 

5 

ABE.4M 

A153 

10 

254 

14 

35 

7 

198 

23 

10,4 

ACUTE 

A154 

12 

305 

IH 

41 

12 

340 

37 

16,4 

ADMIT 

A 1.55 

14 

.356 

2 

51 

19 

539 

55 

24.8 

ADORE 


Steel Screw Punch 

The body of this punch is a 
high grade electric steel cast¬ 
ing, having a tensile strength of 
80 000 lb. (36 300 kg.). The 
parts are carefully machined 
and fitted. The tool is fully 
guaranteed to do work up to its 
capacity. 

One punch and die is furnished 
with each screw punch. 

In ordering punches, specify 
rivet sizes for which dies are 
wanted. Punches are 1/32 in. 

(0,8 mm.) larger than rivet 
sizes up to % in. (12,7 mm.); 
above that, they are 1/16 in. 

(1,6 mm.) larger. 

Saunders One Wheel and Roller Pipe Cutter 

Pipe cutters of this style are suitable only for work where 
the cutter can be revolved entirely around the pipe. It cuts 
the pipe without leaving a burr on the outside and, for this 
reason, is preferred for open work. 

This cutter has ample material in all sections and is 
strong and rigid. Every cutter is tested before leaving the 
factory and is guaranteed throughout. 


FIG. 10. SAUNDERS ONE-WHEEL PIPE CUTTER 


TABLE III. SPECIFICATIONS 


Cutter No. 

Cuts pipe. 

Weight each 

Code word 

in. 

ram. 

lb. 

kg. 

A IS 

4to 1 

3to 25 

24 

1.1 

ULTRA 

A2S 

1 to2 

25 to 51 

6 

2.7 

UMBER 

ASS 

2 to3 

51 to 76 

12 

5.4 

UNCLE 

A4S 

24 to 4 

64 to 102 

14 

6.4 

UNION 

A.5S 

4 to 6 

103 to 152 

22 

10 

USURP 



FIG. 9. SCREW PITNCH 
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Improved Barnes Pipe Cutter 

This cutter is especially adapted to use where it is im¬ 
possible to revolve the cutter around the work. The wheels 
and pins are made from the best grade of crucible steel, ac¬ 
curately machined and tempered in oil to give additional 
toughness. The sliding block is of solid construction and 
will not spread. Each cutter is tested for tracking and is 
guaranteed throughout. 



TABT^E TV. 5PECTFICATTONS 


Cut¬ 

ter 

Na 

Cats pipe I 

1 Weight 

Code 

word 

Cutter 

No. 

Cuts pipe 

Weight 

Code 

word 

in. 

mm. 

lb. 

k«. 

in. 

mm. 

lb. 

kg. 1 

AIB 1 

H to 1 

3to25 

3 

,3 

B.\BE 

A5B 

4to6 

102 to 152 

22 

10.0 

BALE 

A2B 

H to2 

13 to 51 

5 

2.3 

BACK 

A6B 

6 to 8 

152 to 203 

27 

12,2 

BAN 

A3B 

lli to 3 

38 to 76 

8H 

3.9 

BACON 

A6^B 

8 to 10 

203 to 254 

35 

15,9 

BASE 

A4B 

2H to4 

64 to 102 

13 H 

6.1 

BADGE 

A7B 

'9 to 12 229 to.3a5 

51 

23.1 

BAY 


Nut body if in one piece in sites A3B to A7B, inclusive. 


“Jarecki” Pii» Vise 

As shown in the cut below, 
the beam which holds the up¬ 
per jaw is hinged, a feature 
which allows the pipe to be 
placed in the vise at any point. 
Another advantage of the side 
opening is that it may be used 
for holding pipe while fittings 
are screwed on one or both 
ends. 

TABLE V. 


Vise 

No. 

Holds pipe 

Weight 1 
each 1 

Code 

in. 

mm 

lb. 

kg. 1 


AIJ 

Hto2 

3to51 

22 H 

10,2 

JAG 

A2J 

H to 4 

3 to 102 

36 

16,3 

JADE 

A3J 

io6 

88 to 152 

67 

30,4 

JAM 

A4J 

6 to 12 

152 to 306 

168 

76,2 

JAR 


Jaw Bench Vise 

This vise is designied and 
built for the most severe and 
ex^ing work, such as is re¬ 
quired of a vise of this class 
in machine shops, mills and 
large manufacturing plants. 
The jaws are 5 in. (127 mm.) 
wide and the weight is 79 lb. 
(35,8 kg.). Code word: 
WALL. 


JARECKr* PIPE 
VISE 




FIG. 14. JAW BENCH VISE 



FIG. 15. SECTIONAL- SPRING TUBE EXPANDER 


TABLE VT. 


Na 

IXam. 

Approx, 
wt. DOxed 

Code 1 
word 1 

No. 

Diara. 

Weight 

each 

Coilc 

word 

in. 

mm. 

Ib. 

kg. 

in. 

mm. 

lb. 

kg. 

AlOl 

1 

25 

1 

0.5 

PROFILE 

Alio 

2H 

60 

4H 

2.15 

PROSE 

A102 

IH 

32 

IH 

0,7 

PROnT 

Alll 

2H 

64 

5 

2.26 

PROSPECT 

A103 

1H 

38 


0.8 

PROMPT 

A112 

2H 

70 

6*< 

3,06 

PROSPER 

A104 

1‘h 

41 

2H 

1,03 

PRONE 

.4113 

3 

76 

7^4 

3..il 

PROSY 

A105 

IH 

44 

2H 

1,03 

PRONG 

A114 

3H 

83 

10 

4.53 

PROTECT 

A106 

1J4 

48 

2y2 

1.17 

PROOF 

A115 

1 3 Ki 

90 

lOM 

4.65 

PROTE.'^T 

A107 

2 

61 , 

3 

1,36 

PROP 

.\116i 

\3H 

95 

13 

6.90 

PROUD 

A108 

2H 

54 ! 

2H 

1.48 

PROPER 

A117 

14 

102 

liH 

6.23 

PROVE 

A109 

2 >4 

57 

4}i 

1,93 

PROPOSE 

1 Give thickness cf tube sheet. 



Combination Jaw and Pipe 
Vise 

This vise works equally 
well as a jaw vise or for 
holding pipe. It has all the 
qualities of design, strength 
and material of the best 
vises on the jnarket. 



FIG. 16. COMBINATION VISE 


TABLE VII. 


Vue 

No. 

Holds pipe 

Width 

jaws 

Approx. 

weight 

Jaws 

open 

Jaws, depth 

opening 

Code 

word 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

lb. 

kg. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

• A1 

Hto2 

3 to 61 

3>Vi6 

94 

47 

21 

4H 

121 

3 4U 

92 

SMILE 

A2 

Mto3 

6 to 76 

3Vh 

98 

70 

32 

6} 2 

165 

4H 

121 

SMITE 

A3 

Hto4 

6 to 102 

4 

117 

100 

45 

8 

203 


146 

SMITH 



FIG. 17. PARTS OP THE COMBINATION VISE 
Roller Tube Expander 

This expander has a solid body, thus avoiding constant 
breaking of cap screws. It is made with great care from 
the best material. One expander will work with any thick¬ 
ness of tube. We carry a large stock and can ship promptly. 
This expander is furnished with a round head mandrel for 
hand use. 



FIG. 18. ROLLBR TUBE EXPANDER 


TABLE VIII. 


No. 

Sise of 
expander 

Minimum sise 
hole expander 
will enter 

Maximum sixe 
hole expander 
will roll 

Length 

IKameter 

rolls 


in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

A120 

1 

25 


20 


24 


19 


7 

A121 

IH 

32 

1‘4 

26 


31 


19 

» *4 

9 

A122 

IH 

38 


32 

Vi 

38 


19 

T4 

11 

A123 


44 

IH 

38 


44 


22 


13 

A124 

IH 

48 


41 

IJi 

48 

}i 

22 


14 

A125 

2 

51 

IH 

44 

2 

51 


27 


16 

A126 

2H 

67 

2 

51 

2H 

57 

Ui* 

27 


17 

A127 

2'll 

64 

2’tt 

56 

2H 

64 

114 

27 


19 

A128 

2H 

70 

2'*tt 

63 

2H 

70 

IVii 

27 

7s 

22 

A129 

3 

76 

2”i« 

68 

3 

76 

IH 

29 


24 

A130 


83 

2J/8 

73 

3H 

83 

IH 

32 

1 

25 

A131 

3H 

90 

3}4 

79 

3*2 

90 

IH 

32 

1*4 

28 

A132 

3H 

95 

3H 

86 

3H 

95 

l.H 

32 

Um 

30 

A133 

4 

102 

35s 

92 

4 

102 

IH 

32 

IH 

32 

A134 

4H 

108 

3H 

98 

4H 

108 

IH 

32 

1*4 

33 

A135 

4»j 

114 

4H 

105 

4»2 

114 

IH 

32 

IH 

35 

A136 

5 

127 

4>.j 

114 

5 

127 

IH 

35 

IH 

40 

A137 

6 

m 

5>y 

140 

6 

l.i2 

1'14 

39 

IH 

48 


Packing 

All goods when shipped are coated with grease and 
wrapped in waterproof paper for protection against rust. 


SIGUE EL TEXTO ESPAAOL 
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THE OSWEGO TOOL COMPANY 

OSWEGO. NEW YORK. E. U. A. 

COIVSTRUCTORES DE HERRAMIENTAS 

DirecciOii Cableg^rAfica: “OSTCO”, Oswego, N. 
Clave del Iron \ge, en ia PAgIna 10 


Representantcs en el Extra.ijoro: Then Eutler, Eondres 


PROni^rTOSt—Llaven (Stillnon) Pico de Ef»ro; Mnvc« ««♦’ 
AJniitnbleni Pnnzonadorcn de Tornlllo. TornilloN parn Su- 
Jetar Tnbon. Abocardador de Taboz. Cortatiilios. Tornilloz 
de banco. 


ELAVES (STIELSON) PICO DE LORO.—Eas ilaves (Still- 
son) “Oswego”, son forjadas en martinetos de ^alda libre, 
de acero de herramientas de calidad superior y sus piezas 
son permutables. 


T.as Haves eon mango cle acero se haren de todos tamaftos. 
Eas Haves con mango de madera se hacen en tamanos de 
152 a 35(J mm. ((» a 14 pulgs.) inclusive. 


Fig. 1. Tnllerez de In Ozwcgo Tool Co. 


Fig. 2. Lllave (^tillzon) pico de loro con mango de ma¬ 
dera de 152 a 3.50 mm. (0 a 14 pnlga.). 


Eas fig. 4, 5. 6 y 7 muestran la mordaza. el mango, el 
marco de la tuerca y la tuerca. 


TABLA I. ESPECIFICACIONESx—(1 ) Eongitud abierta en 
mm. y pulgs. (2) Albertura de la mordaza. (3) Peso de 
seis ('ll una eaja. (4) En kilogramos. (5) Clave para man¬ 
gos de madera. (6) Clave para mangos de acero. 


LEAVE AJLSTABLE PARA TVERCASi—Una de las 

caracteristicas de esta Have consiste en la construccidn de 
la tuerca moleteada que tiene un co.iinete dc gorrdn tornea- 
do en cada extremo para ajustar en las cavidades correspon- 
dientes del mango. Esta herramienta tiene pocas piezas, es 
muy fuerte, muy sencilla y de larga duracidn. 


Fig. 8. Llaven **S** AJaMlnblez parn Tiiercnz. 


TABLA II. ESPECIFIC'ACIOIVES.—Ea primera columna in- 
dlca el ndmero de la Have: la segunda los tamafios en pul- 
gadas y millmetros; la tercera. la abertura de la morda¬ 
za; la cuarta. el peso de cada una. 


PIHVZONADOR DE ACERO DE TORNILLO:—El cuerpo de 
este punzonador ea de acero fundido de calidad superior 
obtenido por el procedimiento eldctrico. con una resistencia 
a la traccidn de 5600 kg. c. (80.000 lbs. pulg.). Las piezas 
Be resbastan y acaban a mAquina y se ajustan con exacti- 
tud. Esta herramienta se garantiza de ejecutar satisfacto- 
riamente el trabajo mAximo. para el cual estA calculada. 


Suministramos con cada punzonadora un punzon y un 
dado. 


A1 pedir punzonadoras. especiflquese el tamafio del roblAn 
o remache para el cual se desea la matriz. Los punzones 
son O.S mm. (1/12 pulg.) mayores que los roblone.s. en ta¬ 
mafios hasta 12.7 mm. (1/2 pulg.); en tamafios mayores de 
12.7 mm. (1/2 pulg.) son 1.6 mm. (1/16 pulg.) do diAmetro 
mayor quo los ro])lones. 


Fig. 9. Pnnzonndorn dc Tornillo. 


CORTATl'BOS "SAT XDER” DE FNA CUCHILLA Y RO- 
DILLOi—Los cortatubos de este estilo son adaptables para 
trabajos donde la herramienta puede glrarse completamente 
alrcdcdor del tubo. Esta herramienta corta el tubo sin de- 
jarle rebabas en el exterior, y por esta raz6n es preferible 
para trabajos al descubierto. Su construccidn es sdlida, con 
bastante material en todas sus piezas. fuerte y rlgida. To- 
dos los cortatubos se ersayan antes de salir del taller. 


Fig, 10. CortataboM ".Snnndcr” de nna Cucbilln. 


TABLA III. ESPECIFICACIONESi—Ea primera columna In- 
dica el ndmero del cortatubo; la segunda, el diAmetro del 
tubo que corta; la tercera, peso de cada una y la cuarta, 
la clave. 


CORTATirBO.S “BARNES” MEJORADO:—Este cortatubo se 
adapta especialmente para usarse donde es materialmente 
imposible girar la herramienta alr<*dedor del trabajo. Las 


cuchillas y pasadores se fabrlcan del mejor acero al crisol, 
acabadas a mAquina y templadas al aceite para darles mayor 
tenacidad. El bloque de corredera es de construccidn sdlida 
no se ensancha. Todos los cortatubos se ensayan en cuan- 
to a su alineacidn. 


Fig. 11. Cortatabon NOmeroz A 1 B y A 2 B. 


12. Cortatnboz NOmeroz, deASBaATB, 


TABLA ly. ESPECIFICACIONESi—2.a primera columna In- 
dica el ntimero del cortatubo; la segunda, el diAmetro del 
tubo que corta, en mm. y pulgs.; la tercera. el peso en lbs. 
y Kgrs. y la cuarta, la clave. El resto de las columnas de la 
tabla son Identicas a las columnas descritas. 


En los tamafios 3 13 a 7 B inclusive, la tuerca y cuerpo 
esta en una sola pieza. 


TORMLLOS “JARECKI” para SI JETAR TIBOS:—Como se 
muestra en el grabado. la pieza que sostiene la morzada su¬ 
perior tiene un gozne el cual permite colocar el tubo en 
cuabjuier punto del tornillo. Otra ventaja de la abertura 
lateral consiste en que puede usarse para su jetar tubos 
mientras se les atornillan las uniones en uno o en ambos 
extreinos. 


Fig. 13. Tomllioz “Jareckl” pam Snjetar Tnboz, 


TABLA V. ESPECIFICACIONESI—La primera columna in- 
dica el nUmero del tornillo para sujetar tubos; la segunda. 
el ^Ametro de los tubos que sujeta; la tercera, el peso de 
cada uno y la cuerta, la clave. 


TORNILLO DE BANCO DE MORDAZA.—Este tornillo se ha 
proyectado y construido para trabajos recios y exactos que 
se requitren en los talleres de mecAnica. fAbricas y grandes 
talleres de manufactura. Las mordazas son de 127 mm. 
(5 pulgs.) de ancho y el tornillo completo pesa 35.8 kg. 
(79 lbs.) Clave, WALL. 


Fig. 14. Tornillo de Trabajo de Mordazaz. 


Fig. 15. Abocardador de Tnboz Seccionado y de Mnellaz. 


TABLA VI. ESPECIFICACIONES PARA LOS ABOCARDA- 
DORES. La prirrera columna indica el ndmero; la segunda, 
el diAmetro en mm. y pulgs.; la tercera ,el peso aproximado 
en cajas; la cuarta, la clave. 


El resto de las columnas son identicas respectivamente a 
las anteriores. 


COMBINATION DE TORNIRLO DE MORDAZAS Y PARA 


srJETAR TVBOS:—Este tornillo trabaja esplAndidamente 
como un tornillo de mordazas o tambi^n para sujetar tubos. 
(’ontiene todas las biienas cualidade sde construccidn, resis¬ 
tencia y material de los mejores tornillos del mercado. 


Fignra 10. Tornillo de ComblnaciOn. 


TABLA VII.—La primera columna indica el nfimero del tor¬ 
nillo; la segunda, el diAmetro del tubo que sujeta en mm. y 
I>ulgs; la tercera, el ancho de las mordazas; la cuarta el 
peso aproximado; la quinta, abertura de las mordazas; la 
sexta, profundidades de las mordazas y la s^ptiina, la clave. 


Fig. 17. Piezaz del Tornillo de CombinaciOn. 


ABOCARDADOR DE RODILLO PARA TUBOS.—Esta herra- 
niienta es de cuerpo macizo, evitAndose asl romper los tor¬ 
nillos centrales, y se construye del mejor material y con gran 
exactitud. Este abocardador funciona en tubos de cualquier 
espesor. Mantenemos en almacAn un gran surtido y pode- 
mos remitir los pedidos prontamente. Suministramos el 
abocardador con un mandril redondo para usarse a mano. 


Fig. 18. Abocardador de rodilloz para tnboz. 


TABLA VIII.—La primera columna Indica el ndmero de 
herramienta; la segunda. el tamaflo; la tercera, el agujero 
mayor ,en que puede entrar el abocardador; le cuarta. ta- 
niaho mayor que el abocardador dilata; la quinta, longltud 
de los rodillos; y la sexta, diAmetro de los rodillos. 


EMBALAJE.—Todos los articulos cuando se embalan se les 
da una mano de grasa y se envuelven en papel impermeable 
como proteccidn contra la corrosidn. 


Digitized by v^ooQle 
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THE OSWEGO TOOL COMPANY 

Maison fondle en 1887 SocI^t6 Anonyme en 1893 

OSWEGO, N. T., ETATS-UNIS 

FABRICANTS D’OUTILS 

Adresse t^l^grraphlque: “OSTCO”, OsweRro, N. T. 

Code de I’lron Aj^e a la papre 14 
Repr^sentant & I’Etranprer: 

Theo. Butler, Londres 


FRODtlTS FABRIRITES— 

Serre-Tiiben ‘‘Stlllnon**, Clef* en A Molette, Polncon- 

neuneM b VI*. Ftanx poor Tubew. Dndseona. Conpe-Tnbeii. 
Etaux d*Etabll. 

SERRE-TITBES “STILLSOX”.— 

Lea clefs Stillson “Oswopo” sont forp^oa dans de racier 
k outil de toute premiere et sont dt*a reproductions 

exactes et interchanpeables dans toutes leurs parties de la 

clef 6talon “Stillson”. 

Les clefs fL poipn^e en acier se font en toutes dimensions. 

L»es clefs a, poipn^e en bois ae font en lonpueiirs variant 

de 152 di 356 mm. inclus. 


Flgr« !• Value de la “OBwegro Tool Company”. 


Fig. 2. 
Longueur. 

Clef A 

Poignye 

en Bois 

lie 

152 A .350 mm. de 

Fig. 3. 

Clef A 

Poignye 

en Acier 

de 

152 A 1219 mm. de 


liOniTuenr. 

FIs. 4. Mdobolre. 

Flfr. 5. Polgrn^e. 

FIfir* O* Cadre. 

FIs. 7. Ecron. 

TABLE I. SPECIFICATIONS.— 

(1) Lonpiieur ouverte. ponces, mm. (2) Pent serrer, pon¬ 
ces. mm. (3) Poids. 6 dans une boite. liyres anplaise.a. (4) 
Folds. 6 dans nne botte, kps. (5) Mot d'e code—poipn^e en 
bois. (6) Mot de code—poipn^e en acier. 

CLEF EN “S” A MOLETTE POVR ECROl S_ 

Un dea points Int^ressants de cette clef conslste dans la 
mob-tte qui poss^^d** un axe nsin^ h chatiiie extremity, tour- 
nant dans les lopements correspondants de la poipn^e. 

Cette clef pr^sente un c<*rtaln nombre d’avantapes sur 
les article.s similaires, un nombre inf^*rienr de parties, une 
resistance plus forte, une prande simplicity, une plus lon¬ 
gue dur^e, etc. 

Flfir. 8. Clef en <<S” A Molette ponr Ecronn. 

TABLE II. SPECIFICATIONS.— 

Lire de pauche k drolte: Numyros. Dimensions, pouces, 
mm. Ouverture de la cltf, poiK'es, mm. Poids par unity, 
oncos. grammes. Poids par douzaines, livres anplaises, kps. 
Mot de code. 

POINCONNEVSES A VIS EN ACIER.— 

Le corps de cette poinconneuse cst en acier couiy au four 
yiectrique de toute premiere (juality, ayant une rysistance A 
la traction de 36,300 kilos; toutes le.s iiarties coinposant cet 
outil sont usinyes et assemldyes avec le plus prand soin. 
Cette poinqonneiise est vendue avec la parantie formelle 
qu’elle exycutera le travail spycifiy pour lequel elle est 
construite. 

Avec chaque poinqonneuse nous fournissons un poinqon 
et une matrice. 

Dans les commandos de poinqons il faut bien spycifier 
les dimensions des rivets pour lesciiiellos les matrices sont 
demandyes. Les poinqons out un diametre supyrieur de 0.8 
mm. A celul des rivets correspondants ju.sqti’aux rivets de 
12,7 mm. et supyrieur de 1,6 mm. pour les rivets plus pros. 

COVPE-TVBES “SAVNDERS”.— 

Les coupe-tubes de ce ponre conviennent seulement lors- 
que le travail a. exycuter permet de faire tourner compiyte- 
ment le coupe-tube autour du tube; ils donnent une coupe 
parfaite sans bavure ni boiirrtdet extyrieur et sont tr^s ap- 
pr^ciys pour le montape d’installations. 

Toutes les parties qui les composent sont d’amples pro¬ 
portions, rysistantes et rlpides. Chaque coupe-tube est es- 
sayy avant de quitter I’usine et est complytcment garanti. 

Fig. 10. Coupe-Tube <*Snander«**. 

TABLE III. SPECIFICATIONS.— 

Lire de gauche A droite: Coupe-tube No. Pour tubes de. 
pouces, mm. Folds par unity, livres anplaises, kgs. Mot de 

code. 


COVPE-TVBE PERFECTIONNE «<BARNBS*’.— 

Ce coupe-tube est employy quand 11 n’est pas possible de 
faire tourner le coupe-tube tout autour du tube k couper. 
Les roulettes et leurs axes sont en acier fondu au creuset 
de toute premiere quality, usinys avec prycision et trempys k 
Thuile pour leur donner plus de rysistance; le bloc coulis- 
sant est d’une seule piyce et ne peut jouer; le tranchant des 
roulettes est essayy et garanti. 

Fig. 11. Coape-Tabe« Nos. AIB et A2B. 

Fig. 12. Coupe-Tubes Nos. A3B et A7B. 

T.4.BLE IV. SPECIFICATIONS.— 

Lire de gauche ft droite: Coupe-tube No. Pour tube de, 
poucfs. mm. Poids par unity, livres anplaises, kgs. Mot 
de code. Coupe-tulie No. Pour tube de. Poids, livres an- 
glaises, kgs. Mot de code. 

L’ycrou et le corps du coupe-tube sont d’une seule plftce 
dans b s modyies 3B ft 7B inclus. 

ETAU POVR TVBES “JARECKI^’.— 

Comme le montre la figure du texte anglais, la traverse 
qui porte le mors supyrieur e.st articuiye; cette disposition 
permet de placer le tube dans I’ytau ft n’importe quel en- 
droit. 

Un autre avantage de cet ytau ouvert sur le cfity est de 
pouvoir serrer un tul)e de faqon ft permettre de vlsser des 
raccords ft une ou aux deux extrymitys. 

Fig. 13. Etnu pour Tube “Jareckl”, 

TABLE V.— 

Lire de gauche ft droite: Etaii No. Pour serrer des tubes 
de. pouces, mm. Poids par unity, livres anplaises, kgs. Mot 
de code. 

ETAV D’ETABLI A MORS.— 

Cet ytau est construit en vue d’exycuter les travaux les 
plus pynil)les et les plus prycis, tels que ceux exycutys dans 
les atellor.s et les usine.s. Les mors ont 127 mm. de largeur; 
le poids de I’ytau est de 35,8 kgs. Mot de code; Wall. 

Fig. 14. Etan A Mors# 

Fig. 15. Mandrin Extensible ponr Tubes. 

TABLE VI.— 

Lire de gauche ft droite; No. Diamytre. pouces, mm. Poids 
approximatif embaliy. livres anglai.ses. kgs. Mot de code. 
No. Diamytre. Poids par piftce. Mot de code. 

Des amortisseurs on caoutchouc peiivent ytre fournls sur 
demande. 

ETAU A MORS ET A TVBE COMBINE.— 

Cet ytau peut ytre employy avec autant de facility cpiPme 
ytau ft mors que comme ytau ft serrer les tubes; il possftde 
toutes les qualitys de con.striiction et de rysistance des meil- 
leurs ytaux et les matyriaux employys pour sa fabrication 
sont les plus parfaits qu’on puisse trouver sur le marchy. 

Fig. 10. Etnu combine. 

TABLE VII.— 

Etau No. Pour serrer des tubes de, polices, mm. Lar- 
gf^iir des mors, pouces. mm. Poids approximatif, livres an- 
glalses. kgs. Ouverture dos mors, pouces, mm. Profondeur 
de loiiverture de I’ytau, pouces. mm. Mot de code. 

Fig. 17. PIAces Dytaobfes de l*Etan Combing. 

DVDGEON A ROVLEAVX.— 

Ce dudgeon est formy d’un corps d'une seule piftce, ce 
qui yvite la rupture constante des vis ft tyte; il est construit 
avec le plus grand soin et en matyriaux de premier choix. 
Le meme dudgeon peut ytre employy avec n’importe quelle 
ypaisseur de tube. 

Nous avons toujours en magasin une grande quantity de 
ces appareils et pouvons les llvrer rapidement; ils sont four- 
nis avec une tete de mandrin ronde pour le travail ft la 
main. 

Fig. 18. Dudgeon A Rouleaux. 

TABLE VIII.— 

Lire de gauche ft droite: Dimensions du dudgeon, pouces, 
mm. Diamytre minimum du tube admettant le dudgeon, 
pouces. mm. Diamytre maximum produit par le dudgeon, 
pouces. mm. Longueur des rouleaux, pouces. mm. Diarndtre 
des rouleaux, pouces, mm. 

EMBALLAGE.— 

Dans le but de les protyger contre la rouille tous nos 
prodiiits sont expydiy.s reconverts d’une couche de substance 
liibrifiante et enveloppys dans du papier Impermyable. 
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